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Aste ausflicken und Einlegearbeiten mit der Oberfrase

Beschreibung

Abb. 316/01

Maschinen/Zubehor

Abb. 316/02

Vorbereiten/Einstellen

Abb. 316/03

Vorgehensweise

Mit einer Oberfrase, einem Nutfraser und zwei
Kopierhulsengrof3en, lassen sich vielfaltige Einlege- oder
Ausflickarbeiten erledigen. Das Prinzip beruht auf den
unterschiedlich gro3en Kopierhulsen, wobei die grof3e Hilse zum
Frésen der Aussparung und die kleine Hulse zum Frasen des
Einlegestiicks benutzt wird. Das bedeutet, dass die beiden
Hulsen auf einen bestimmten Nutfraserdurchmesser abgestimmt
sein mussen, damit Aussparung und Einlegestiick exakt
ineinander passen. Diese Technik ist besonders nutzlich, wenn es
darum geht, groRe Aste bzw. Flugelaste mit dem gleichen Holz
auszuflicken. Dabei kann die Form und GroRRe des Flicken vollig
frei gewéahlt werden. Aber auch fur viele Arten von
Einlegearbeiten liefert diese Technik, schnelle und vor allen
Dingen absolut prazise Ergebnisse.

Zum Aste ausflicken und fiir Einlegearbeiten bendétigen Sie
folgende Maschinen und Hilfsmittel:

- Oberfréase z. B. OF 1010

- Kopierhilse g 24 mm und g 40 mm

- Zentrierdorn D8

- HM-Nutfréser g 8 mm

- Muster bzw. Schablone zum Abfahren mittels Kopierhtlse

Treffen Sie folgende Vorbereitungen:

» Zuerst fertigen Sie sich aus 9-10 mm dickem Sperrholz oder
Multiplex eine Schablone, die spater von den Kopierhulsen
abgefahren wird.

» Besonders hilfreich ist eine Schablone mit mehreren
grolformatigen Léchern, die mit Hilfe einer Lochsage fur die
Bohrmaschine gebohrt werden. Je nach Gréf3e des Astlochs
kann man dann eine entsprechend groRRe Bohrung wéahlen.

» Danach wird die 40 mm groRRe Kopierhulse mittels Zentrierdorn
unterhalb der Oberfrase mit zwei Schrauben befestigt.

* AnschlieBend wird der Nutfraser mit einem Durchmesser von 8
mm in die Oberfrase eingespannt.

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Legen Sie die Schablone auf das Werkstiick und richten Sie das
Loch genau mittig zum Ast aus. Spannen Sie es danach mit zwei
Schraubzwingen fest auf das Werkstick und die Hobelbank.
Achten Sie darauf, dass die Oberfrase beim Frasen nicht gegen
die Schraubzwingen stof3t.

Abb. 316/04

SchlieBen Sie die Oberfrase an ein Absauggeréat an und tauchen
Sie die Maschine nach unten bis der Fraser die
Werkstuckoberflache berthrt. Stellen Sie nun die Frastiefe
mittels Revolveranschlag und Skala auf ca. 6-8 mm ein.
Bewegen Sie die Frase wieder nach oben in die
Ausgangsstellung. Schalten Sie jetzt erst die Frase ein und
tauchen Sie den Fraser in das Werkstlck ein. Frasen Sie dann im
Uhrzeigersinn eine kreisrunde Aussparung aus dem Werkstick
heraus. Dabei wird die Frase mittels Kopierhllse genau in der

Schablonenéffnung gefihrt.
Abb. 316/05

Suchen Sie ein Brett, dass in Farbe und Maserverlauf in etwa zu
der Stelle passt, die Sie gerade herausgefrast haben. Markieren
Sie sich mit Bleistift die passende Stelle auf dem Brett und
spannen Sie sich die Schablone mit der gleichen Bohrung genau
dort mit Schraubzwingen fest.

Abb. 316/06

Tauschen Sie anschlieBend die groRe 40 er Hilse gegen die Hilse
mit einem Durchmesser von 24 mm aus. Benutzen Sie zum
exakten Zentrieren der Hulse, unbedingt wieder den Zentrierdorn
D8. Danach spannen Sie den 8 mm Nutfréaser wieder in die
Oberfrase ein. Stellen Sie die Frastiefe am Revolveranschlag auf
ca. 12—-15 mm ein. Legen Sie die Frase auf die Schablone und
fahren Sie die Hillse gegen die Bohrung. Schalten Sie nun die
Frase ein und tauchen Sie den Fraser ins Werkstlick. Bewegen
Sie die Oberfrase im Uhrzeigersinn — mit leichtem Druck gegen
die Bohrung — bis ein kreisrundes Einlegekldtzchen gefrast ist.
Fahren Sie mit der Oberfrase unbedingt im Uhrzeigersinn, damit
sie gegen die Bohrung und nicht von der Bohrung weg gedrickt
wird.

Abb. 316/07
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Das Einlegekldtzchen sollte nicht komplett aus dem Brett
herausgefrast werden, damit es sich nicht in den Fraser bewegt
und unbrauchbar wird. Deshalb wird der Rest mit einer Stichsage
grob ausgeschnitten.

Abb. 316/08

Dieses Kldtzchen wird dann mit Weillleim in die Aussparung
eingeleimt und mit einer Zwinge ca. 60 Minuten festgespannt.

Abb. 316/09

Abb. 316/10
Danach wird der Uberstand vorsichtig mit einem Stechbeitel oder
Handhobel abgenommen.

Abb. 316/11

Die Feinarbeit Uberlat man am besten dem Exzenterschleifer. Er
gibt der Reparatur des Astlochs den letzten Schliff und sorgt fur
einen moglichst gleichmaRigen Ubergang .

Abb. 316/12
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Wenn bestimmte Formen in die Holzflache eingelegt werden
mussen, ist auch das mit dieser Technik moglich. Einfach die
Form auf eine Schablone ubertragen und mit Loch- und
Stichsage ausschneiden. Danach alle Unebenheiten mit einer
Holzfeile beseitigen, da sich sonst, beim Abfahren der Schablone
durch die Kopierhulse, auch diese Unebenheiten auf das
Werkstluck Ubertragen. Mit der kleineren Hilse, aber dem
gleichen Fraser, wird dann das Einlegestiick herausgefrast. Dabei
kénnen unterschiedliche Holzarten und Farben reizvolle
Kontraste bilden.

Abb. 316/13
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