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Umlaufende Profile frasen

Beschreibung

Das Frasen von umlaufenden Profilen wird nicht nur bei
Holzkassetten, Schubladendoppeln oder Untersetzern,
Spielbrettern etc. haufig angewendet. Auch bei Tischplatten,
Bilderrahmen kleineren Mébelturen oder Mdbelklappen, die auch
als Rahmenturen ausgefuhrt werden kdénnen, ist die Anwendung
denkbar. Haufig kann man diese Profile mit Profilfrasern, die mit
einem Anlaufring ausgestattet sind, frasen, jedoch soll in diesem
Anwendungsbeispiel das Profilieren ohne einen solchen
Anlaufring beschrieben werden.

Abb. 212/1

Mit Hilfe des Multifunktionstisches (MFT) und der Oberfrase OF
1010 ist das Frasen dieser umlaufenden Profile problemlos.

Abb. 212/2

Maschinen/Zubehor

Zum Frasen von umlaufenden Profilen ist es sinnvoll, die
Spannzwingen oder die Spannelemente und den Langenanschlag
als Zubehor fur den MFT zur Verfigung zu haben. Das Werkstuck
wird mit Hilfe der Spannzwingen oder der Spannelemente
befestigt, so dass es nicht verrutschen kann. Durch Einstellung
des Ldngenanschlages von vorne ist gewahrleistet, dass alle vier
Seiten des Werkstlickes gleichmaRig gefrést werden. Bei
Holzfullungen ist zu beachten, dass zunachst immer die
Kopfholzseiten gefrést werden. Bei Rahmen hat man ja
bekanntlich keine Kopfholzseiten, vorausgesetzt, sie sind auf
Gehrung miteinander verbunden.

Zusétzlich zum MFT (800 oder 1080) und dem dazugehoérigen
Zubehor bendtigt man die Oberfrése OF1010 und den
ausgewahlten Profilfraser.

Abb. 212/3

Vorbereiten/Einstellen

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Abb. 212/4

Abb. 212/5

Abb. 212/6

Vorgehensweise
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Einstellen des MFT

Wichtig ist dabei zu Beginn die Uberprifung der Winkligkeit
der Fuhrungsschiene mit dem Winkelanschlag. Diese
Uberprufung ist deshalb so wichtig, da die zu frasenden Teile
(Rahmen oder Fullungen) rechtwinklig gesagt sind. Stehen
Anschlag und Fihrungsschiene nicht im rechten Winkel
zueinander, wird das Profil ungleich. Korrekturen sind meistens
nicht moéglich und das Ergebnis der Arbeit wird daher nicht
zufriedenstellend sein.

Wenn Sie die Winkligkeit der Fihrungsschiene und des
Anschlaglineals am MFT Uberprift haben, legen Sie das
Werkstuck auf den MFT, so dass die Frasermittellinie (diese
liegt beim Frasen von Profilen hdufig an der Kante des zu
bearbeitenden Werkstuckes) den richtigen Abstand zur
Fuhrungsschiene hat. Dieser Abstand x berechnet sich aus der

Fraserdurchmesser
Formel X= mm +2mm

2

» Stellen Sie den Langenanschlag so ein, dass sie alle vier Seiten

des Werkstiickes bei den nun folgenden Arbeitsgédngen gegen
ihn anschlagen kénnen. Beim Frésen sollten Sie den Anschlag
hochklappen, damit er nicht stdrend ist.

» Befestigen Sie das Werkstiick mit Hilfe der Spannelemente

oder einer Spannzwinge.

Einstellen der Oberfrase

Setzen Sie den ausgewéhlten Fraser in die OF1010 ein. Der
Fraserschaft sollte mindestens 2,5 cm in das Spannfutter
hineingesteckt werden, um einen sicheren Halt des Frasers zu
gewahrleisten.

Stellen Sie die Drehzahlstufe entsprechend der Holzart, der
Fréaserart und dem Fraserdurchmesser ein (die Werte daftur
entnehmen sie bitte der entsprechenden Tabelle in der
Bedienungsanleitung).

Befestigen Sie den Filhrungsanschlag an der OF 1010 und
stellen sie diese auf die Fuhrungsschiene und somit auf das
Werkstlck. Stellen Sie den Abstand der Frasermitte zur
Fuhrungsschiene korrekt ein, indem Sie sich die Kerben am
Frastisch zu Nutze machen. Diese Kerbe sollte —von vorne
betrachtet- genau auf der gezeichneten Mittellinie der Frasung
liegen.

Stellen Sie nun die notige Frastiefe ein. Die Handhabung der
Frastiefeneinstellung soll hier nicht detailliert erlautert werden.
Sie ist der Bedienungsanleitung zu entnehmen.

Wenn alle Einstellungen an der Frdse vorgenommen sind,
sollten alle Feststellschrauben noch einmal nachgezogen
werden, damit diese sich nicht 16sen kénnen.

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Wenn alle Vorbereitungen und Einstellungen getroffen worden
sind, ist das eigentliche Frasen kein Problem mehr.

» Frasen sie, nachdem das Werkstuck festgespannt wurde, die
erste Seite. Dies sollte eine Kopfholzseite Ihres Werkstiickes
sein. Loésen Sie dann das Werkstlck, legen Sie den
Langenanschlag an und das Werkstiick wieder mit der
nachsten Seite dagegen. So kénnen Sie alle vier Seiten
nacheinander frasen.

Abb. 212/7

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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