FESTOOL

Nr.: 100 \ Halbverdeckte Schwalbenschwanz-Zinken

Beschreibung

Die halbverdeckte Schwalbenschwanz-Zinken-Verbindung ist
eine klassische Massivholz-Eckverbindung. Sie ist geeignet zum
Verbinden von breiteren Leisten, Brettern und Massivholzplatten.

Halbverdeckt bedeutet, die Verbindung ist nur teilweise sichtbar.
Die Stirnholzflachen der Schwalben werden verdeckt. Das
"Verdeck" entsteht dadurch, dass die Zinken nicht freistehen,
sondern nur teilweise ausgefrast werden.

Abb. 100/1 Die Lange und die Abstande (Teilung) der Schwalben ist durch
die Frasschablone festgelegt. Festool bietet deshalb zwei
verschiedene Frasschablonen fir das Verbindungssystem VS 600
an. Die Auswahl der Schablonen ist abhéngig von der
verwendeten Holzdicke:

Schablonenbezeichnung und Verwendung

- SZ 14 verwendbar von 14 bis 20 mm Holzdicke (Abb.100/1)

- SZ 20 verwendbar von 21 bis 28 mm Holzdicke (Abb.100/1
links)

Es konnen somit mit Holzdicken von 14 bis 28 mm bearbeitet
werden.

Anwendungsbereiche

Uberall dort wo offene, sichtbare Zinken nicht gewtinscht
werden, aber Wert auf eine klassische Verbindung gelegt wird.

- Schubkéasten (mit oder ohne aufgedoppelter Blende).
- Korpusmadbel mit aufgesetztem Uberstehendem Deckel.
- Rahmenkonstruktionen (Kastenrahmen).

Vorteile dieser Verbindung

* Hohe Stabilitat.

* Nuten fur Béoden und Ruckwénde kénnen durchgefrast werden
(Die Nuten werden von den Schwalben verdeckt, kein
Einsatzfrasen erforderlich, Zeitersparnis). Abb. 100/2

* Beim Verleimen muss nur in eine Richtung gespannt werden
(es sind weniger Zwingen erforderlich, Zeitersparnis).

* Relativ schnell herstellbar (Gut fur Kleinserienproduktion).

.
B

: Abb. 100/2 Nachteile dieser Verbindung

» Sie ist nur teilweise sichtbar.
» Dicke des Verdeckes ist abhangig von der Holzdicke (eher
optischer Nachteil).

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Gestalterischer Hinweis

Es sollte darauf geachtet werden, dass an den Ecken des zu

fertigenden Objektes jeweils ein halber Zinken vorhanden ist. Die
m Zinkenteilung ist jedoch bei den Schablonen fest vorgegeben.

Deshalb kann es vorkommen, dass je nach Brettbreite, an der

j ¥ anderen Ecke eine Schwalbe sein kann. Das entspricht nicht
" unbedingt den Anforderungen an eine fachlich korrekte Arbeit.

Abb. 100/3
S— ! H | Um an beiden Ecken einen halben Zinken zu erhalten, messen
L i Sie die mittleren Abstédnde zwischen den Schablonenzinken.
: | |' I Werden die Teile nach diesem Abstandsmal auf Breite

zugeschnitten, erhéalt man zwei halbe Eckzinken. Nach diesem
Mafd kann die Planung z. B. der Schubkastenh6hen oder der
Korpustiefe erfolgen.

Abb. 100/4

Maschinen/Zubehor

Grundausstattung:

- Oberfrése (Festool OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EB).

Abb. 100/5 Festool OF 1010 EB

- Verbindungssystem VS 600 GE (Bestellnummer 488876).

Abb. 100/6

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.

Halbverdeckte Schwalbenschwanz-Zinken-Verbindung/Stand 04.10.02 -2-



FESTOOL

Sinnvolles Zubehor (nicht im Lieferumfang enthalten)

- Zentrierdorn. (die Kegelform ermdglicht das exakte Zentrieren
des Kopierringes Bestellnummer 486035).

- Absaughaube: sie ermdglicht eine wirkungsvolle
Spanabsaugung direkt an der Stelle, wo die Spane produziert
werden. (Bestellnummer 484453).

Abb. 100/7

Absauggeréat mit Absaugschlauch D 27

y

Abb. 100/8 Festool CT 22 E

Ausstattung fur Holzdicken 14-20 mm:

- 1 Schwalbenschwanzeinheit SZ 14 (Bestellnummer 488877)
1 Kopierring KR D 17 (ist im Lieferumfang von SZ 14
enthalten).
- 1 Grat/Zinkenfraser HS (Bestellnummer 484963) fur
Nadelhdlzer, oder HW (Bestellnummer 485411) fur héartere
Holzer. Ausstattung fur Holzdicken 21-28 mm:

- 1 Schwalbenschwanzeinheit SZ 20 (Bestellnummer 488878)

- 1 Kopierring KR D 24 (ist im Lieferumfang von SZ 20

enthalten).

- 1 Grat/Zinkenfraser HS (Bestellnummer 490767) fur
Nadelhdlzer, oder HW (Bestellnummer 490766) fur héartere
Holzer.

Tipp: HW Fréser eignen sich fur alle Holzarten und haben eine
langere Standzeit.

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Vorbereiten/Einstellen

Im Stirnbereich sollten keine Aste sein !
Zuschnitt

* Zinkensticke:
Zuschnittlange = Aussenmal’ des Werkstlckes

» Schwalbenstilicke:
Zuschnittlange
bei SZ 14

Innenmal + (2 x Schwalbenlange)
= Innenmafl} + (2 x 12,3 mm)

» Schwalbensticke:
Zuschnittlange
bei Sz 20 = Innenmald + (2 x Schwalbenlange)
= Innenmaf} + (2 x ca. 15 mm)

Ublicherweise erhalten bei Schubk&sten die Seitenstiicke die
Schwalben, das Vorder- und Hinterstiick die Zinken.

* Werkzeichen bei Schubkasten auf oberen Schmalflachen
aufzeichnen.

* Werkzeichen bei Korpusteilen auf vordere Schmalflachen
aufzeichnen.

» Schreiben Sie auf die Innenflachen der Zinkenstlicke ein "Z"

Abb. 100/9 und auf die Innenflachen der Schwalbenstiicke ein "S".

Hinweis: Die Schmalflachen mit dem Werkzeichen liegen beim
Einspannen immer an den Anschlagen an!

Vorbereitung der Oberfrase

» Einbau des Kopierrings (zentrieren!).
» Einbau des vorgesehenen Fréasers.

Abb. 100/10

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Vorbereitung VS 600
Grundeinheit auf Werktisch mit Schraubzwingen festspannen

» Die Schablone in die abgesenkte Halterung schieben. (Die
Halterung ist auf Mittelstellung. Der Schwenkmechanismus
wird nur beim Dubeln verwendet!)

» Die schwarzen Einstellrdder an der Schablone zeigen nach
unten. Diese mussen an der Grundeinheit anliegen. Da die
Schablone etwas durchgebogen sein kann, darauf achten,
dass sie ganz in die Halterung eingeschoben wird.

Abb. 100/12

» Die verstellbaren Anschlage an der Front des Grundgestelles in
die mit einem Pfeil gekennzeichneten Aussparungen der
Schablone verschieben, so, dass die Pfeilmarkierungen der
Anschlage an den geraden Kanten der Aussparung der
Fréasschablone anliegen.

» Je nach verwendeter Schablone die drehbaren Anschlage auf
"SZ 14" oder "SZ 20" stellen. Die Anschlége zeigen zur Mitte
der Grundeinheit

Abb. 100/13

+ Uberpriifen Sie bitte (z. B. mittels einer Schublehre) den
parallelen Abstand der Schablone zur vorderen Kante des
Grundgestells. Ist dieser Abstand nicht parallel, dann bitte
die Schablone ausrichten und anschliel3end das
entsprechende Einstellrad der Schablone soweit verdrehen,
bis dessen Anschlag am Grundgestell anliegt.

-
™

Abb. 100/14

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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» Schablone auf Werkstuickdicke einstellen. Hierzu die beiden
Spannhebel 6ffnen, die Schablone anheben und zwei kleine
Holzer (deren Dicke muss identisch mit der Werkstuckdicke
sein) unter die Schablone legen, darauf achten dass diese
plan auf den Ho6lzern aufliegt, Spannhebel festklemmen.

Vorgehensweise Einspannen der Werkstucke

Zum Einstellen der Schablone und zur Ermittlung der exakten
Fréaseinstellung Probehdlzer verwenden. (Probehdlzer haben
immer die gleiche Dicke wie die vorgesehenen Werkstucke!)

* Grundsatzliches zum Einspannen der Werkstticke:

Beide zu verbindenden Werkstiicke werden gleichzeitig

eingespannt.

* Nehmen Sie zwei zusammengehdrende Werkstiicke (ein
Zinken- und ein Schwalbenstlick) halten Sie diese
abgewinkelt, so wie sie nach Werkzeichen zusammen gehoren.

Abb. 100/15

» Die Kante an der gefrast werden soll, zeigt zur vorderen Kante
des VS 600.

* Legen Sie das Zinkenstuck waagrecht auf das Grundgestell,
mit der Innenflache nach oben. Das Werkzeichen zeigt zum
Anschlag.

» Klappen Sie das Schwalbenstiick nach unten. Spannen Sie die
Teile richtig ein. (Spannen Sie immer nur rechts oder links
ein!) Das Zinkenstuck "Z" liegt immer waagrecht auf dem
Grundgestell. Abb.100/13

Abb. 100/16

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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» Das Schwalbenstiick "S" steht senkrecht vorne am
Grundgestell. Abb.100/14

» Die Aussenflachen der eingespannten Werkstucke liegen am
Grundgestell an, die Innenflachen sind sichtbar. Die zur
zusatzlichen Kennzeichnung der Werkstticke aufgebrachten
Buchstaben "S" und "Z" sind erkennbar!

Abb. 100/17

» Die Schmalflachen mit den Werkzeichen liegen an den
Anschlagen an.

Die Stirnholzkante des Schwalbenstiickes "S" ist bindig mit der

Innenflache des Zinkenstuckes "Z".

Merke: Schwalbenstiick wird Senkrecht eingespannt !

* Spannen Sie die Werkstlicke mit den Druckbalken gut fest. Zu
geringer Spanndruck kann zum verschieben der Werkstticke
wéahrend des Frésens fuhren. Die Werkstlcke sind dann
unbrauchbar!

Abb. 100/18

* Zum Spannen von schmalen Werkstiicken empfiehlt es sich ein
Paar zusatzliche Drehknopfe (Zubehor) in die mittlere Bohrung
der Druckbalken einzusetzen.

Abb. 100/19

Einstellen der Frastiefe bei SZ 14

» Stellen Sie die Oberfrase auf die Schablone und stellen Sie die
Frastiefe auf 12,3 mm.

Einstellen der Frastiefe bei SZ 20

» Stellen Sie die Oberfrase auf die Schablone und stellen Sie die
Frastiefe auf 15 mm.

Abb. 100/20 a

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Anbau der Absaughaube

» Schieben Sie die Oberfrase ganz in die Schablone. Der
Pistolenhandgriff der Oberfrése zeigt hierbei nach links.
(Wenn am rechten Anschlag gefrast wird, stof3t der
Absauganschlul3 des Oberfrasentisches A an den rechten
Drehknopf der Schablonenhalterung B)
Bauen Sie die Absaughaube an die Oberfrédse an, achten Sie
auf ca. 10 mm Abstand zum Werkstuck.

Frasen

Abweichend von der Regel "Frasen im Gegenlauf" wird zunachst
im "Mitlauf" angeritzt. (Anritzen = Fuhrung der Oberfrase von
rechts nach links). Dadurch wird das Ausreil3en der Fraskante
vermieden.

Abb. 100/21

Geeignetes Hilfsmittel zur FUhrung der Oberfrase ist eine
Fuhrungsleiste: Breite = Werkstuckdicke + 28 mm. (Gilt nur,
wenn der Pistolenhandgriff nach links zeigt!)

Anschlief3end im "Gegenlauf" von links nach rechts frasen.

Abb. 100/22

Beachten Sie:

Die Fuhrung der Oberfrase erfolgt durch den Kopierring. Dieser
ist "unsichtbar”. Sie mussen die Oberfrase so fuhren, dass der
Kopierring immer Kontakt zu den Zinken der Schablone hat.

+ Fahren Sie die Kontur der Schablone "blind" nach.

Abb. 100/23

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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* Heben Sie die Oberfrase niemals wahrend des Arbeitsgangs
hoch (Sie zerfrdsen damit das Werkstuck)

* Halten Sie die Oberfrase immer plan auf der Schablone.
Anheben oder kippen der Oberfrase fuhrt zu Abweichungen in
der Passgenauigkeit abb. 100/16

+ Uberpriifen Sie sofort nach dem Frasen, ob die Schwalben
exakt rund angefrast sind. Frasen Sie, wenn nétig, gleich
nach. Spateres erneutes Einspannen zum Nachfrasen wird
ungenau.

* LOdsen Sie die Feststellschraube der Hohenverstellung an der

Abb. 100/24 Oberfrase nicht. Die Frastiefe konnte dadurch variieren.

Uberprifen und Einstellen der Passgenauigkeit

Entnehmen Sie nach dem Frésen die Werkstlucke und stecken Sie
die Schwalben zwischen die Zinken. Passt die Verbindung, dann
konnen Sie sofort mit der Arbeit beginnen.
* Ist die Verbindung zu locker:
Frastiefe mittels Feineinstellung an der Oberfrase vergrof3ern.
Fréser muss tiefer eintauchen.
* Ist die Verbindung zu stramm:
Frastiefe mittels Feineinstellung an der Oberfrase verringern.
Fréaser darf weniger tief eintauchen.

* Sind die Zinken zu kurz: (Schwalbenstiick steht tber
Zinkenstuck hervor)
Schablone um das Fehlmass horizontal nach hinten in
Richtung Halterung parallel verschieben
(Siehe Beschreibung Bild 100/27)

Abb. 100/25

* Sind die Zinken zu lang: (Zinken stehen zu weit Uber
Schwalbenstick vor)
Schablone um das Fehlmass horizontal nach vorne in Richtung
Druckbalken parallel verschieben.
(Siehe Beschreibung Bild 100/27)

Abb. 100/26

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Moglicherweise sind mehrere Probefrasungen erforderlich, bis die
richtige Einstellung gefunden wurde.

Wichtig:

Mussten Sie die Schablone verschieben, dann senken Sie diese
vor dem Ausbauen so ab, dass sie direkt auf dem Grundgestell
aufliegt.

Verstellen Sie die beiden Einstellrader an der Schablone so, dass
die exzentrischen Anschlage an der vorderen Kante des
Grundgestells anliegen. Beim erneuten Einbau haben Sie somit
Abb. 100/27 die richtige Einstellung "gespeichert".

Fertiges Werkstick

Tipp:

Heben Sie eine passgenaue Musterecke als Einstelllehre gut auf.
Haben Sie zwischenzeitlich mit einer anderen Schablone
gearbeitet, spannen Sie jeweils zum Einstellen der Frastiefe die
Musterhdlzer ein. Eine Probefréasung sollten Sie aber unbedingt
durchfuhren.

Abb. 100/28

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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