FESTOOL

Nr.: 212 Rondom profielen frezen

Beschrijving

Het rondom frezen van profielen vindt zijn toepassing op velerlei
gebied. Te denken valt aan houten cassettes, onderzetters,
tafelbladen, schilderijlijsten en meubeldeuren en nog veel meer.
Vaak maakt men hiervoor gebruik van profielfrezen met een
aanlooplager maar wij laten u zien hoe het ook zonder zo een
aanlooplager kan.
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Met behulp van de Festool Multifunctionele tafel (MFT) en een
Festool bovenfrees, bijvoorbeeld de OF 1010EBQ of de
OF 1400EBQ), is deze klus eenvoudig te klaren!

Wij maken in dit toepassingsvoorbeeld gebruik van de OF
1010EBQ.
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Machine / Toebehoren

Bij het rondom frezen van profielen is het aan te raden de
Festool schroefklemmen, de snelspanklemmen of de klemmenset
van de MFT samen met de lengteaanslag van de tafel te
gebruiken. Door deze accessoires te gebruiken kan uw werkstuk
niet verschuiven tijdens het frezen. Door gebruik van de
lengteaanslag worden alle vier de zijden van uw werkstuk
gelijkmatig gefreesd.

Bij panelen moet er op gelet worden dat u allereerst de kopse
kanten freest. Bij lijsten heeft men geen kopse kanten mits de
delen onder verstek met elkaar verbonden zijn.

Naast de MFT (800 of 1080) en de accessoires heeft u de
bovenfrees OF1010 EBQ en de gewenste profielfrees nodig.

Het is tevens aan te raden een Festool Cleantec stofafzuigmobiel
CT 22 - CT 55 te gebruiken.
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Voorbereiden / Instellen
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I nstellen van de MFT

e Controleer de haaksheid van de geleiderail ten opzichte van de
hoekaanslag. Deze controle is belangrijk omdat uw werkstuk
ook rechthoekig gezaagd is. Het profiel kan uiteraard gaan
verlopen als uw werkstuk niet haaks onder de geleiderail ligt.
Correcties zijn achteraf meestal niet mogelijk en het resultaat
zal dan niet naar verwachting zijn.
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