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Nr.: 118 Massief houten panelen afplatten met de Festool afplatfrees 
bestelnummer 491138 met schacht = 8 mm 

  
Beschrijving 

    

Panelen worden voornamelijk gebruikt ter vulling van massief 
houten lijstenwerk. Voorbeelden hiervan vindt u in de 
Toepassingsvoorbeelden 108 en 117.      

    

De lijstconstructie verhindert bij gebruik van massief hout het 
kromtrekken van het paneel maar geeft wel ruimte voor krimpen 
en uitzetten.  
Als houtverbinding kan bijvoorbeeld een mes-  en groefverbinding 
gebruikt worden.   

    

Gebruiksmogelijkheden  

- Meubeldeuren 
- Ladekasten 
- Cassettes  
- Lambriseringen  

    

Voordelen van deze hoekverbinding: 
- Hoogwaardige handwerkkwaliteit  
- Bruikbaar voor massief hout  
- Tijd-  en kostensparend   

Nadeel van deze verbinding: 
- In principe uitsluitend voor massief hout te gebruiken.   

     

Machine / Toebehoren 

 

De afplatfrezen mogen gezien hun grote diameter uitsluitend 
met een stationaire freesmachine gebruikt worden!   

   

Uitrusting:  

- Festool Basis Plus®  Grondeenheid (bestelnummer: 570110)  

Voor frezen met 8 mm schacht: 
- Bovenfreesmachine (Festool OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 

EB)  
- Werkmodule Basis 5A (bestelnummer: 570195) 

Afb. 118/ 01 
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Afplatfrees met schacht diameter 8 mm 
Voor Festool Bovenfrees OF 900E, OF 1000 EB, OF 1010 EB  

Festool afplatfrees met 8 mm schacht  
D = 42,7 mm 
R = 6 mm 
(bestelnummer 491138) 
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- Festool Afzuigmobiel bijvoorbeeld CT22e of CTM22e.  
- Afzuigset CS 70 AB (bestelnummer: 488292) 

Hiermee kan zowel boven op de tafel aan de freesaanslag als 
onder aan de tafel op de machine stof afgezogen worden.  
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Voorbereiden / Instellen 

 

Belangrijk om te weten: 
1. Voor dat het paneel gemaakt kan worden moet het 

lijstenwerk gefreesd worden.  
2. Een paneel kan één-  of tweezijdig afgeplat worden.   

    

Houtkeuze: In het freesbereik mogen geen knoesten aanwezig 
zijn!  

Voorbeeldberekening voor een paneel waarbij de lijst voorzien is 
van een groef.  

Voorbeeldberekening: 
Lengte paneel= binnenmaat lijst + (2 x groefdiepte) 
Breedte paneel= (binnenmaat lijst + (2 x groefdiepte)) -  3 mm   

Bij het berekenen van de paneelbreedte moet rekening 
gehouden worden met krimpen en uitzetten.   

    

De houtdikte van het paneel wordt bepaald door het feit of er 
éénzijdig of tweezijdig afgeplat dient te worden.  

Eenzijdige afplatting 
- Meet aan de horizontale lijst de afstand tussen onderkant van 
het mes en bovenzijde van het werkstuk. Zie afbeelding 118/04. 

 

- Het paneel mag niet uitsteken ten opzichte van de lijst.  

Het paneel moet alvorens te gaan frezen op de juiste dikte 
worden gebracht, bijvoorbeeld door het te schaven!  
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Tweezijdige afplatting  

- Dikte van het paneel kan gelijk zijn aan de dikte van de lijst.   
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Op de zichtzijden van het paneel merktekens aanbrengen.  

    

Voorbereiding van de bovenfreesmachine: 
- Monteer de bovenfreesmachine in de Basis 5 A. 
- Afplatfrees monteren.  

    

Tweezijdige afplatting maken.  

I nstellen van de freesdiepte voor de onderzijde van het paneel. 

 

Frees zo ver omhoog draaien dat het freesmes tegen de 
onderzijde van het mes van het horizontale lijstdeel stuit. Zie 
ook afbeelding 118/06.  
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Freesdiepte op 5 mm instellen. 

 

Aanslaglinialen zo ver mogelijk richting de frees schuiven. 

 

Verticale veiligheidsinrichting monteren. 

 

Toerental op stand 2 instellen.  
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Proefwerkstuk maken. 

 

Zichtzijde ligt onder!  

 

Resultaat controleren en indien nodig corrigeren.  
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