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Nr.: 114  Open zwaluwstaartverbindingen maken met de VS 600  

  
Omschrijving 

     
De open zwaluwstaartverbinding wordt gebruikt voor hoek- 
verbindingen in massief hout.   

"Open" betekent dat de zwaluwstaarten volledig zichtbaar zijn.  

Bij deze houtverbinding wordt veel gevraagd van de ervaring en 
vakkundigheid van bijvoorbeeld de meubelmaker of timmerman. 
Het is daarnaast in ieder geval een tijdrovend klusje!   

De VS 600 met de sjablonen SZO 14 (491152) en SZO 20 
(491153) maakt het mogelijk dat zelfs de minder geoefende 
houtbewerker op een snelle en overzichtelijke manier een 
werkelijk perfecte zwaluwstaartverbinding kan maken.   

Er zijn twee sjablonen nodig: één voor de staart en één voor het 
contraprofiel. De sjablonen zijn daarom uitsluitend als set 
verkrijgbaar. 
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Gebruiksmogelijkheden  

Open, zichtbare zwaluwstaarten worden vooral daar gebruikt 
waar er waarde wordt gehecht aan een klassieke uitstraling, 
bijvoorbeeld bij: 
- Hoekverbindingen voor massief houten meubelen 
- Ladekasten 
- Lijstenwerk   

    

Voordelen van deze hoekverbinding  

- Zichtbaar 
- Zeer stabiel 
- Getuigt van grote vakkundigheid 
- Zeer decoratief 
- Werkstukdelen verschuiven niet bij de montage 
- Te gebruiken voor massief hout  
- Bespaart tijd en kosten  
- Te gebruiken bij houtdikten van 10 tot 25 mm  

Nadelen van deze verbinding  

- Groef voor bijvoorbeeld een achterwand kan niet doorgefreesd 
worden 

- Contraprofiel kan niet individueel ingesteld worden   
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Opmerking:  

Er dient op gelet te worden dat op de hoeken van het te maken 
werkstuk een half contraprofiel kan ontstaan (pijl). De verdeling 
hiervan wordt echter door de sjabloon bepaald. Daardoor kan 
het dus ook voorkomen dat, al naar gelang de werkstukbreedte, 
aan de tegenover liggende hoek een zwaluwstaart komt. 
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Om aan beide hoeken een half contraprofiel te krijgen, meet u 
aan de zwaluwstaartsjabloon de afstand van de linkerzijde tot 
aan het midden van de gewenste breedte (zie pijl in de 
afbeelding). Als u de werkstukdelen daarna op maat afgezaagd 
dan verkrijgt u twee halve contraprofielen op de hoek. De 
maatvoering van het te maken meubelstuk etc. kan dan hiervan 
afgeleid worden. 
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Machine / Toebehoren 

     

Basisuitrusting:  

Festool bovenfrees OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ.  

Ook de Festool bovenfrees OF 1400 EBQ is toepasbaar op dit 
systeem. Gebruik hierbij dan wel de bij deze bovenfrees 
behorende kopieerringen en andere accessoires.  

In dit toepassingsvoorbeeld gaan we verder uit van het gebruik 
van de OF 900 E, OF 1000 EB, OF 1010 EBQ. 

Afb. 114/ 04 Festool OF 1010 EB 

    

- Verbindingssysteem VS 600 GE (bestelnummer 488876). 
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Uitrusting voor houtdikten van 0-14 mm: (afbeelding 114/06)  

- Sjabloon set VS 600 SZO 14 (bestelnummer 491152) 
- Zwaluwstaartfrees 10 0, HM D14.3/16-VS 600 (bestelnummer 

491164) 
- Spiraal groeffrees HM D6/16-VS 600 (bestelnummer 490978)  

Uitrusting voor houtdikten van 14-25 mm: (afbeelding 114/07)  

- Sjabloon set VS 600 SZO 20 (bestelnummer 491153) 
- Zwaluwstaartfrees 10 0, HM D20/26-VS 600 (bestelnummer 

491165) 
- Spiraal groeffrees HM D10/30-VS 600 (bestelnummer 490980)

  

In de leveringsomvang van deze sets bevinden zich de 
benodigde kopieerringen en centreerdoorns.  

Als alternatief kunnen ook HS kwaliteit frezen gebruikt worden. 
Deze hebben echter een geringere standtijd en zijn uitsluitend 
geschikt voor zachtere houtsoorten. 
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Zinvolle toebehoren die niet in de leveringsomvang zijn 
inbegrepen: 
- Centreerdoorn (492187). De conische vorm maakt het exact 

centreren van een kopieerring mogelijk; behalve van de 
kopieerring voor de SZO 14.  

- Afzuigkap (484453). Deze maakt een effectieve stofafzuiging 
mogelijk, direct daar waar het stof ontstaat. 
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Festool Cleantec afzuigmobiel met afzuigslang D 27  

Afb. 114/ 08    Festool CT 22 E 

  

Voorbereiding / Instellen 

 

Zeer belangrijk om te weten:  

Het maken van de zwaluwstaartverbinding gebeurt in twee 
bewerkingen: 
Bewerking 1: Frees de zwaluwstaarten met de zwaluw- 
staartsjabloon. 
Bewerking 2: Frees de contraprofielen met het contraprofiel- 
sjabloon  

Voor elke bewerking worden er verschillende frezen gebruikt:  
Voor Bewerking 1: de zwaluwstaartfrees  
Voor bewerking 2: de spiraal groeffrees   
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Houtkeuze: Zorg er voor dat de kopse kanten vrij van knoesten 
zijn!  

Houtlengte = Werkstuklengte   

     

Bij schuiflades krijgen de zijpanelen de zwaluwstaarten, de voor- 
en achterzijden de contraprofielen.   

 

Bij schuiflades het merkteken op de bovenste smalle vlakken 
plaatsen. 

 

Bij de romp van het meubel het merkteken op de voorste 
smalle oppervlakken plaatsen. 

 

Markeert u de binnenzijde van het contraprofiel deel met een 
"Z" en de binnenzijde van het zwaluwdeel met een "S".  

Opmerking: De smalle oppervlakken met het merkteken liggen 
bij het opspannen altijd tegen de aanslagen aan! 
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Voorbereiding van de bovenfrees.   

Montage van de kopieerring voor de zwaluwstaartsjabloon 
(centreren!). De kopieerring heeft een veiligheidsring die 
voorkomt dat de sjabloon beschadigd. De sjabloon zou kunnen 
beschadigen indien de freesmachine tijdens het werken omhoog 
zou komen. 
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Montage van de te gebruiken zwaluwstaartfrees. 
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Voorbereiding VS 600 


